ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫХ ОБРАЗЦОВ ПРОВОЛОКИ СВАРОЧНОЙ ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ В ООО «ЛИЦ»
1. Медное покрытие должно иметь прочное сцепление с основным металлом
проволоки и не должно растрескиваться о отслаиваться при испытании методом спирального навивания. При навивке омедненной проволоки на стержень утроенного диаметра проволоки, не должно наблюдаться растрескивание, шелушение и отслаивание слоя медного покрытия.

2. Химический состав сварочной проволоки и % доля составляющих элементов 

должны соответствовать ГОСТу 2246-70.

3. Устойчивое горение дуги без разбрызгивания.

4. Равномерное плавление сварочной проволоки.

5. Сварные швы подвергаются гидравлическим испытаниям (до 5 кгс/см²)

